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Werkstoff Lésungsmittelfreie, dauerplastische, nicht aushartende Dichtmasse auf
Basis Polyurethan mit sehr gutem FlieRverhalten fiir hoch beanspruchte
Dichtverbindungen.

Eigenschaften REINZOPLAST eignet sich fir statisch hoch beanspruchte
Dichtverbindungen, besonders auch bei Vibrationen, und kann je nach
Medium im Temperaturbereich von -50 °C bis +250 °C, kurzzeitig bis
300 °C eingesetzt werden. Bei biege- und verwindungssteifen Bauteilen
hoher Dichtflachengtte in Verbindung mit geringer Auftragsschichtdicke
(Dichtspalt) und grof3er Dichtbreite kdnnen Flissigkeitsdriicke bis tUber
100 bar beherrscht werden. Im Verhaltnis zum Innendruck sind zur
Dichtwirkung allgemein nur geringe Flachenpressungen notwendig,
geringer als bei den meisten anderen Dichtmitteln bzw. Dichtungsarten.

Es besitzt eine sehr gute Medienbestandigkeit gegen Otto- und
Dieselkraftstoffe, Biodiesel, Ole, Fette, Schmiermittel, Additive,
Frostschutz, Wasser und Gase.

Bei den o0.g. Bedingungen gilt in einem weiten Betriebsbereich bei
flissigen Medien die Beziehung: Flachenpressung ungefahr gleich
Innendruck, im Gegensatz zu vielen anderen Dichtungsarten, bei denen
die Flachenpressung groRer als der Innendruck sein muss.

Die Bauteile kdnnen nach dem Auftragen von REINZOPLAST sofort
montiert werden. Da die Montagezeit andererseits praktisch unbegrenzt
ist, eignet es sich auch fir Anwendungen, bei denen die Montage lange
dauert.

Anwendung Die sich im Dichtspalt wie eine hochviskose Sperrflissigkeit verhaltende
Universal-Dichtmasse, die nur durch relativ hohe Druckdifferenzen
ausgetrieben werden kann, dient vorwiegend der Mikroabdichtung rauer
Dichtflachen und weniger zum Ausflillen gréRerer Dichtspalte und
Unebenheiten bzw. Verziige, im Gegensatz zu REINZOSIL und
REINZOSIL-t (transparent).

Eine zuverlassige Abdichtung ist hierbei selbst unter hohen thermisch
und/oder mechanisch bedingten Bauteilvibrationen gegeben.

Die Anwendung von REINZOPLAST empfiehlt sich auch dort, wo es um
die genaue Zentrierung von Bauteilen geht bzw. wo tber "Null-
Dichtspalte" enge und engste Bauteiltoleranzen einzuhalten sind, z.B.
bei Lagern, Turbinen, Pumpen, Kompressoren, Motoren, Ventilen etc.
Insbesondere dann, wenn es sich bei Weichstoff-, Metall-/Weichstoff-
und Metall-Flachdichtungen um Anwendungsfalle mit rauen
Dichtflachen, unzureichenden Einbau-Flachenpressungswerten
und/oder um unguinstige Druckverteilungsverhaltnisse handelt,
empfehlen wir auch hier die Anwendung von REINZOPLAST. Damit
wird die Oberflachen-Dichtwirkung entscheidend verbessert.
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Die Dichtmasse ist in diesem Fall méglichst diinn auf die Dichtflachen
der Bauteile aufzutragen.

Aufgrund der hohen Adhasionskrafte kann REINZOPLAST ohne
abzutropfen auch tber Kopf und an senkrechten Flachen aufgetragen
werden. REINZOPLAST wirkt selbst bei solchen metallischen
Dichtverbindungen korrosionshemmend, die infolge stark
unterschiedlicher Werkstoffe ein hohes elektrochemisches
Spannungspotenzial aufweisen.

Da die Dichtmasse nicht aushartet bzw. keine hohen Kohasionskrafte
besitzt, kbnnen montierte Bauteile auch nach langer Betriebszeit und
nach hohen Temperaturbeanspruchungen mit relativ geringem
Kraftaufwand wieder einfach demontiert (getrennt) werden. Auch lassen
sich z.B. mittels dem Dichtungsentferner RE-MOVE die Dichtflachen
wieder problemlos reinigen (dickere Schichten vorher mit einer Spachtel
entfernen). Dies ist bei aushartenden Dichtmitteln nicht der Fall.

Weitere typische Anwendungen sind:

Elektrogerate, -motoren, Kompressoren, Getriebegehause und -deckel,
Kurbelwellen-Lagerdeckel, Pneumatikzylinder, Hydraulikkomponenten,
Vakuumpumpen, Geblase, Ventilatoren, Zylinderlaufbuchsen,
Kupplungen, Benzin- und Dieseleinspritzsysteme, Kabeldurchfiihrungen,
Trafos, Radaranlagen, Gewindeverschraubungen, optische und
optoelektronische Bauteile u.v.a.m.

Eventuell vorhandene Dichtungsreste oder andere Ruckstande, wie z.B.
Fette, Ole etc., mit Dichtungsentferner RE-MOVE beseitigen und
Dichtflache mit sauberem und fusselfreiem Lappen trockenreiben.
Empfohlene Verarbeitungstemperatur: Raumtemperatur.

Bei fein bearbeiteten Dichtflachen genigt meist ein einseitiger Auftrag.
Bei relativ rauen und unebenen Dichtflachen Dichtmasse beidseitig
auftragen z.B. mittels steifem Pinsel oder Spachtel.

Allgemein ist zu beachten, dass mit zunehmender Schichtdicke sich
Innendruckbelastbarkeit, Ausblassicherheit und Druckstandfestigkeit
(Schraubenvorspannung) verschlechtern. AuBerdem wiirde bei einem
entsprechend dicken Auftrag bzw. bei hdherer Flachenpressung der
Uberschussige Teil aus dem Dichtspalt wieder herausgequetscht
werden.

Die zu verbindende Bauteile zusammenbauen (fligen) und die
Schrauben Uber Kreuz und in mehreren Stufen mit der
vorgeschriebenen Kraft (Drehmoment) anziehen.

Nach ca. 10 bis 15 min, ggf. auch vor der Inbetriebnahme, Schrauben
unbedingt nachziehen, insbesondere bei dickerem Auftrag.
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Die vorstehenden technischen Daten gelten fiir das Material im
Anlieferzustand ohne Zusatzbehandlung. Aus ihnen kénnen jedoch bei
der Vielfalt der méglichen Einbau- und Betriebsbedingungen nicht in
allen Anwendungsfallen verbindliche Schliisse auf das Verhalten in einer
Dichtverbindung gezogen werden. Aus diesem Grunde kénnen wir fir
die technischen Daten keine Gewahr Ubernehmen. Sie stellen keine
zugesicherten Eigenschaften dar. In Zweifelsfallen bitten wir um
Ruckfrage unter genauer Angabe der Betriebsbedingungen.

In trockenen Raumen bei einer Temperatur von ca. +5 °C bis +25 °C
betragt die Lagerzeit in nicht angebrochenen Behaltnissen ca. 3 Jahre.

Lieferform REINZ-Nr. Verpackungseinheit

Tube a 80 ml 70-24571-20 25 Tuben im weil3en
Umkarton

Kartusche a 300 ml 70-24575-20 12 Kartuschen im
Karton
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